Technische Information (Irrtum vorbehalten und Haftung ausgeschlossen)

Nr.11229

Komponenten mit einem Fon

beim Mischen erwéarmen

2-Komponenten-Epoxid-Klebstoff
(thixotropiert, pastés)

Anwendung

Kleben von Metallen, Keramik, duroplastischen
Kunststoffen, Gummi, Holzwerkstoffen und Hart-
schaumen (nicht Polystyrol).

Elastifizierte, schlagfeste Einstellung in pastoser,
thixotroper Konsistenz.

Bevorzugte Werkstoffe
¢ Metall (blank)
e Keramik

e duroplastische Kunststoffe wie:
e GFK, CFK, SMC (UP, EP)
* Phenoplaste

Holzwerkstoffe

L4 Rdrwonaum
(nicht PS)

Verarbeitungsdaten

Mischungsverhaltnis:

Volumenteile 100 100
Topfzeit bei 20°C
Menge: 100g 70 = 10 Min.
Menge: 500-1000g 60 = 10 Min.

Mindesthartezeit 20°C ca. 10 Std.

Verarbeitungstemp. + 18°C bis + 30°C

darf nicht verdunnt
werden!

Verdlinnung

Reinigung / Werkzeug  warmer Seifenlauge

Auftragsart ein-, beidseitig

Ausgeharteter Klebstoff kann nur mechanisch ent-
fernt werden.
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Klebstoffauftrag
e Spachtel e Walze e Pinsel

Der Klebstoff wird im Allgemeinen einseitig aufge-
tragen. Es muss soviel aufgetragen werden, dass
die Klebefuge voll gefullt ist und beim Zusammen-
driicken Uberschussiger Klebstoff aus der Fuge aus-
tritt. Es kénnen Fugen von mehreren Millimetern
geflllt werden.

Der Klebstoff ist thixotrop (standfest) und lauft
auch von senkrechten Flachen nicht ab.

Verklebung

Die Fugeteile kdnnen sofort, innerhalb der Topfzeit
zusammengeflugt werden. Uberschissigen Kleb-
stoff sofort entfernen, spater ist dies nur noch
durch mechanische Bearbeitung méglich.

Die Flugeteile mussen bis zur Aushdrtung durch
Fixierung gegen Verschieben gesichert sein.

Hartung

Bei Raumtemperatur kénnen die Verbunde nach
ca. 12 Stunden gehandhabt werden.

Die Hartezeit kann durch Anwendungen von
Warme, z.B. im Trockenschrank, verkurzt werden.

+ 50°C auf ca. 4 Stunden
+ 75°C auf ca. 2 Stunden
+ 100° C auf ca. 60 Minuten
+125° C auf ca. 20 Minuten
+ 150° C auf ca. 15 Minuten

Die genannten Temperaturen gelten fiir die Klebe-
fuge. Soll der Klebestoff nur angehartet werden,
genlgt im Bereich von + 50°C bis + 150°C die Halfte
der angegebenen Zeiten. Die weitere Durchhér-
tung erfolgt dann bei Raumtemperatur.

Die Endfestigkeit wird bei Hartung (Raumtem-
peratur) nach ca. 7 Tagen erreicht.

Lagerung

Mindestens 24 Monate bei kihler und trockener
Lagerung im nicht ge6ffneten Originalgebinde.

Bevorzugte Lagertemperatur: + 15°C bis + 25°C

Kélteverhalten:

Nicht frostempfindlich. Eindickung bei tieferen
Temperaturen. Nach Temperierung auf Verarbei-
tungstemperatur voll verwendungsfahig.

Untergrundvorbereitung

Die Klebeflachen mussen trocken und sauber, ir_ms-
besondere frei von Ol, Fett oder Trennmitteln sein.

Anschleifen der Klebeflachen verbessert in vielen
Fallen die Verbundfestigkeit. Bei Gummi und duro-
plastischen Kunststoffen ist es generell anzuraten.
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